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Un’azienda operante nel campo della produzione e fornitura di pannelli 
per la costruzione di strutture metalliche per casseforme deve realizzare 
per la propria clientela un nuovo telaio rettangolare avente la dimensione 
di 3000x1000 mm. Il pannello è costituito da una serie di profili in acciaio 
S275 come da disegno allegato.

Sulla base delle richieste di settore si prevede una produzione di oltre 
centomila pezzi su un arco temporale di almeno 10 anni. Per ottimizzare 
la produzione l’azienda sta valutando la realizzazione di una «maschera di 
saldatura» che servirà a realizzare in serie il telaio sulla quale vengono 
posizionati gli elementi base di un pannello, ovvero dei semilavorati 
(vedasi disegno allegato).



Questi elementi, una volta posizionati sull’attrezzatura devono essere 
bloccati da elementi meccanici, pneumatici, idraulici o elettrici presenti 
sulla maschera stessa in modo tale che mantengano il corretto 
posizionamento determinato dal layout del pannello, garantendo gli spazi 
necessari all’esecuzione delle saldature. Una volta bloccati i vari elementi, 
con eventuale controllo del corretto posizionamento dei semilavorati, si 
potrà procedere con saldatura robotizzata.

Infine, al termine di tale processo, si dovrà prevedere lo sblocco degli 
elementi di fissaggio e l’attuazione di elementi che facilitino l’estrazione 
del telaio saldato dalla maschera stessa.

Per la saldatura l’azienda dispone di un vecchio robot IGM 4 a filo della 
ditta IGM (https://www.igm-group.com/)



Sulla base di quanto esposto e degli allegati tecnici  gli studenti:

1. Elaborino un disegno bidimensionale del telaio e dei singoli componenti e ne definiscano 
la distinta base;

2. Realizzino una relazione tecnica della maschera di saldatura, con il disegno 
bidimensionale del complessivo e dei particolari, allegando schemi elettrici, pneumatici 
od idraulici eventualmente presenti, spiegandone nel dettaglio il funzionamento;

3. Precisino quali accorgimenti sono stati adottati per alleggerire l’attrezzatura;
4. Specifichino se ritengono di adottate precauzioni per evitare deformazioni del telaio 

dovute al calore generato dalla saldatura e quale potrebbe essere il controllo di qualità 
finale;

5. Producano infine una valutazione del costo della maschera di saldatura e della validità 
economica della soluzione adottata.



ALLEGATI



Montante 100x50  mm 
spessore 2,3 mm

Traverso 80x40 mm  
spessore 2 mm

Testata 100x50 mm spessore 
2,3 mm

Piattino di estremità con 
asola spessore 4 mm

ELEMENTI PRINCIPALI DEL TELAIO – MISURE DEI PROFILI UTILIZZATI 

Dimensioni esterne massime 3000 x 1000 mm
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